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polyuretanovy elastomer, 100% &isty DATUM REVIZE 01/04/2012
, Zde uvadéné informace se opiraji o nase soucasné znalosti a o predpisy ES a rovnéz o narodni pfedpisy. Tento produkt se nesmi

POZNAMKY pouzivat pro jiné cely, nez jak to je stanovené. Je vzdy na zodpovédnosti uZivatele, aby piijal nezbytna opatteni pro dodrzeni souladu

s pozadavky aktualnich pravnich pfedpist. Zde uvadéné informace se nemohou brat jako zaruka vlastnosti produktu.

POPIS APLIKACE

Polyuretan TECNOCOAT P-2049 (100% ¢Cisty = Pure) byl
vyvinuty jako jedine€ny povlak, ktery je vhodny pro
hydroizolace a obecné pro tésnéni. Spole¢nost Tecnopol
vyvinula vysoce hutny polyuretan, jehoz vlastnosti jsou
popsané dale. Produkt je tvofeny dvéma slozkami: slozka A
a slozka B, kde je reference (P-2049.x) dana podle
charakteristické barvy.

DOPORUCENE ZPUSOBY POUZITI

K hydroizolaci a k ochrané pro:

. ZastfeSeni, terasy, balkony a nastfesni konstrukce.
Nadrze pitné vody (certifikace pro pitelnost).
Zavlazovaci kanaly.

Plosiny cementovych mustku.

StFiSky ze slabého kovu nebo z vlaknocementového
materialu.

Cementové nebo sadrové desky.

Parkovisté a stadiony.

Zapu$téné stény.

ZastfeSeni se silnym pokrytim.

ZastfeSeni s lepenym pokrytim.

StfeSni zahrady.

. Polyuretan TECNOCOAT P-2049 (100% ¢isty) po
aplikaci poskytuje vysokou tvrdost a odolnost proti
opotrebeni, ve vihkych podminkach, a nabizi
vynikajici stabilitu a trvanlivost.

. Polyuretan TECNOCOAT P-2049 (100% Ccisty)
predstavuje produkt odolny proti zménam teploty,

a v rozsahu od - 40°C do + 180°C si uchovava svoje
elastické parametry bez lamani anebo méknuti.

. Rychla reakce polyuretanu TECNOCOAT P-2049
(100% cisty) pfi jeho aplikaci poskytuje stabilitu
v pribéhu sekund, a dale se mlze zatéZovat
a poskytuje hydroizolaéni parametry v dobé kratsi
nez 3 hodiny. Optimalni stav polyuretanu se docili po
zhruba 24 hodinach.

. VSestrannost polyuretanu TECNOCOAT P-2049
(100% cisty) a schnuti v pribéhu 4 sekund pfinaseji
moznosti pro pfizpdsobeni k jakémukoliv povrchu,

a to znamena idealni produkt pro aplikace na
nepravidelné tvarované prostory jakéhokoliv druhu,
zaoblené nebo pravouhlé.

. Paleta barev, kterymi je polyuretan TECNOCOAT
P-2049 (100% cisty) pInény, je velmi Siroka.
Zakaznik tak dostava polyuretan v pozadované
barvé, a nemusi aplikovat barevny pigment na misté.

. Se zavedenim polyuretanu TECNOCOAT P-2049
(100% cisty) je nyni jakykoliv typ spojeni a povrchové
Upravy jednotny, v jednom kusu, a poskytuje povrch
s velmi snadnymi moznostmi Cisténi.

. Kontakt polyuretanu TECNOCOAT P-2049 (100%
¢isty) s palivy, hnojivy, zvifecimi vykaly nebo mogi
nezpusobuje korozi nebo méknuti produktu.

. Parametry polyuretanu TECNOCOAT P-2049 (100%
Cisty) umozniuji jeho pfilnuti k jakémukoliv povrchu,
takovému jako je cement, beton, polyuretan, dfevo,
kov, a tak dale, a produkt se rovnéz diky své vysoké
odolnosti mize pouzivat jako pochlizny a poskytujici
protiskluzové vlastnosti pfi hrubém povrchu.

. Polyuretan TECNOCOAT P-2049 (100% cisty) neni
ur¢eny jako protihlukovy povrch, ale i kdyz neni
zamysleny k takovému Géelu, tak vykazuje dobré
akustické parametry.
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TECHNICKY LIST

REFERENCE P-2049 STRANA
-
TECNOCOAT P-2049 VERZE v3 2/5
polyuretanovy elastomer, 100% &isty DATUM REVIZE 01/04/2012
, Zde uvadéné informace se opiraji o nase souc¢asné znalosti a o predpisy ES a rovnéz o narodni predpisy. Tento produkt se nesmi
POZNAMKY pouzivat pro jiné Uely, neZ jak to je stanovené. Je vzdy na zodpovédnosti uZivatele, aby pfijal nezbytna opatfeni pro dodrZeni souladu
s pozadavky aktualnich pravnich pfedpist. Zde uvadéné informace se nemohou brat jako zaruka vlastnosti produktu.

BARVY STABILITA V NADOBE

Skladovatelnost 12 mésicu pfi teploté 5°C az 25°C, pfi
skladovani na suchém misté. Jakmile je nddoba oteviena, tak

REFERENCE ‘ BARVA se musi bezprostfedné zpracovat.
P-2049.1 [ tmava Seda
P-2049.2 [ ] gerna PREPRAVA A SKLADOVANI
Vyzadejte si nas bezpecénostni list.
P-2049.3 Seda
P-2049.4 ] gervena
SPOTREBA POZADAVKY PRO APLIKACI
Spotfeba produktu je 1,5 az 2 kg/m?, podle typu podkladu . Teplota ohfivacge: 75°C.
a zpusobu aplikace. . Teplota hadice: 70°C az 75°C.

. Tlak: 180 az 200 bar (2700 az 2900 psi).

PROVEDENI| OBALU

Kovové nadoby, slozka A = 225 litr(i + slozka B = 225 litrd.

TECHNICKE UDAJE

PARAMETRY SLOZKA A SLOZKA B
mérna hmotnost g/m? 1,11 1,02
viskozita mPas (cP) 625 650
skladovatelnost (bez otevieni) maximalné 12 mésicl maximalné 12 mésicu
misici pomér — podle hmotnosti 100 102
misici pomér — podle objemu 100 100
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TECNOCOAT P-2049

polyuretanovy elastomer, 100% Cisty

AUTOR

Technické sluzby Tecnopol

REFERENCE

P-2049
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VERZE
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DATUM REVIZE

01/04/2012

POZNAMKY

Zde uvadéné informace se opiraji o nase souc¢asné znalosti a o predpisy ES a rovnéz o narodni predpisy. Tento produkt se nesmi
pouzivat pro jiné Ucely, nez jak to je stanovené. Je vzdy na zodpovédnosti uzivatele, aby pfijal nezbytna opatfeni pro dodrzeni souladu
s pozadavky aktudlnich pravnich predpist. Zde uvadéné informace se nemohou brat jako zaruka vlastnosti produktu.

PARAMETRY (pfi miseni pomoci zafizeni Reactor EXP-2)

PARAMETRY JEDNOTKY VYSLEDEK METODY
hustota kg/m3 900 BS 4370 dil 1 metoda 2
pevnost v tahu MPa 17 1ISO 527
prodlouzeni pfi pfetrzeni % 342 1SO 527
tvrdost (Shore A) 90 DIN 53.505
tvrdost (Shore D) 50 DIN 53.505
pevnost v lomu N/mm 35 DIN EN ISO 6383-1
odolnost proti difuzi vodnich par (M) 2,279 EN 1931
chovani pfi vné&jSim ohni - klasifikace Broof (t1) UNE-EN 13501
odolnost proti inavovym pohyblm schopnost 1 000 cykll EOTA TR-8

doba v gelovém stavu

zhruba 3 az 5 sekund

doba do ztraty lepivosti

zhruba 60 az 120 sekund

doba nasledného vytvrzeni

12 hodin

obsah tuhych latek

> 100%

pevnost v tahu

23 MPa vychozi / 17 MPa do 25 let

odolnost proti ohni

samozhasitelnost

chemicka odolnost

odolava mnoha chemickym latkam (viz tabulka zkousek)

teplotni odolnost

chova se konzistentné pfi teplotach od - 40°C do + 180°C

PRIPRAVA PODKLADU, VSEOBECNA DOPORUCENI

Stfikané (sprejové) systémy se mohou pouzivat vyhradné jen na €isty, suchy a zdravy (,zvuény®) povrch. Pro zajisténi patficného
prilnuti je potfeba odstranit veSkery prach, olej, mazaci tuk, a uvolnéné &asti anebo jakékoliv cizi materialy.

Beton:

Beton musi byt uplné vytvrzeny (nebo minimalné 28 dni). Sparovaci hmota, uvolnéné slozky a soli se musi odstranit pomoci
vysokotlakého tryskani vody nebo pomoci piskovani. Dal§i smérnice pro ¢isténi podkladu se mohou ziskat na zakladé pokyn(

SSPC-SP13 (NACES).

Obecné se pozaduje zakladni natér pro dosazeni patfiéného pfilnuti. Prosim dodrzujte doporuované intervaly pro opakované

nanaseni, podle pokynt vaseho dodavatele.

Kov / ocel:

Kovovy povrch se musi pomoci piskovani pfipravit do téméf bilého stavu. Profil povrchu bude zajistovat odpovidajici mechanicke
pfilnuti. Cisténi pfi pouziti rozpoustédla se pozaduje pro odstranéni oleje a mazaciho tuku.
Pokud se pozaduje oSetfeni zakladnim natérem, tak se tento musi uskuteénit v dobé do 8 hodin po piskovani, aby se tak pfedesio

vzniku jakékoliv bleskové koroze.

BUREAU VERITAS
Certiication

Pramyslovy polygon ,,Z“ — c / Premsa, 5; E-08150 Parets del Vallés (Bar

C€ [EHIN Arplus®

—TecNoPO L

); §i élsko; tel.: 0034 93 568 21 11; fax: 0034 93 568 02 11; info@tecnopol.es; www.tecnopol.es



mailto:info@tecnopol.es
http://www.tecnopol.es/
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TECHNICKY LIST REFERENCE P-2049 STRANA
TECNOCOAT P-2049 VERZE V3 415
polyuretanovy elastomer, 100% &isty DATUM REVIZE 01/04/2012

POZNAMKY

Zde uvadéné informace se opiraji o nase souc¢asné znalosti a o predpisy ES a rovnéz o narodni predpisy. Tento produkt se nesmi
pouzivat pro jiné Ucely, nez jak to je stanovené. Je vzdy na zodpovédnosti uzivatele, aby pfijal nezbytna opatfeni pro dodrzeni souladu
s pozadavky aktudlnich pravnich predpist. Zde uvadéné informace se nemohou brat jako zaruka vlastnosti produktu.

TYPICKE PARAMETRY NATEROVEHO SYSTEMU TECNOCOAT

OZNACENi PARAMETRU NORMA JEDNOTKY TECNOCOAT
typ - - Cisty polyuretan
misici pomér - - 1: 1 podle objemu
barva - - Seda
reaktivnost - -
doba v gelovém stavu - sekundy 7az10
doba nelepivosti - sekundy 12 az 17
Vlastnosti:
tvrdost DIN 53505 Shore D 45
tvrdost DIN 53505 Shore A 92
pevnost DIN 53504 MPa 23 vychozi / 17 po 25 letech
prodlouzeni DIN 53504 % 420
pevnost v roztrzeni DIN 53515 KkN/m 65
otér ASTM D 4060 mg ztrata 125

PRIPRAVA PODKLADU, VSEOBECNA DOPORUCENI

Stfikané (sprejové) systémy se mohou pouzivat vyhradné jen na €isty, suchy a zdravy (,zvuény*“) povrch. Pro zajiSténi patfi¢ného
prilnuti je potfeba odstranit veSkery prach, olej, mazaci tuk, a uvolnéné &asti anebo jakékoliv cizi materialy.

Beton:

Beton musi byt Uplné vytvrzeny (nebo minimalné 28 dni). Sparovaci hmota, uvolnéné slozky a soli se musi odstranit pomoci
vysokotlakého tryskani vody nebo pomoci piskovani. Dal§i smérnice pro ¢isténi podkladu se mohou ziskat na zakladé pokynt

SSPC-SP13 (NACES).

Obecné se pozaduje zakladni natér pro dosazeni patficného pfilnuti. Prosim dodrzujte doporuované intervaly pro opakované

nanaseni, podle pokynl vaseho dodavatele.

Kov / ocel:

Kovovy povrch se musi pomoci piskovani pfipravit do témér bilého stavu. Profil povrchu bude zajistovat odpovidajici mechanické
prilnuti. Cidténi p¥i pouZiti rozpoustédla se poZaduje pro odstranéni oleje a mazaciho tuku.

Pokud se pozaduje oSetfeni zakladnim natérem, tak se tento musi uskuteénit v dobé do 8 hodin po piskovani, aby se tak pfedesio
vzniku jakékoliv bleskové koroze.

BUREAU VERITAS
Certfication

C€ Bl Arplus® =2 cNOPO bz

Pramyslovy polygon ,,Z“ — c / Premsa, 5; E-08150 Parets del Vallés (Bar ); Spanélsko; tel.: 0034 93 568 21 11; fax: 0034 93 568 02 11; info@tecnopol.es; www.tecnopol.es



mailto:info@tecnopol.es
http://www.tecnopol.es/

AUTOR Technické sluzby Tecnopol
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REFERENCE P-2049 STRANA
VERZE v.3 5/ 5
TECNOCOAT P-2049
polyuretanovy elastomer, 100% &isty DATUM REVIZE 01/04/2012
, Zde uvadéné informace se opiraji o nase souc¢asné znalosti a o predpisy ES a rovnéz o narodni predpisy. Tento produkt se nesmi
POZNAMKY pouzivat pro jiné Ugely, neZ jak to je stanovené. Je vzdy na zodpovédnosti uZivatele, aby pfijal nezbytna opatfeni pro dodrzeni souladu
s pozadavky aktudlnich pravnich predpist. Zde uvadéné informace se nemohou brat jako zaruka vlastnosti produktu.

UDAJE VSEOBECNE CHEMICKE ODOLNOSTI PRO NATEROVY SYSTEM
TECNOCOAT

ASTM D3912: Chemicka odolnost natéri pouzivanych v lehkovodnich atomovych elektrarnach.

Tato zkuSebni metoda popisuje namaceci zpusob pro expozici natérového systému k chemickym latkam. V tomto zkusebnim
postupu se pouziva ¢erné pigmentovany aromaticky polyuretanovy stfikaci elastomerovy systém. Tento natérovy systém se
stfikanim nanese na piskované profilové ocelové panely v tloustce 2 mil (1 mil = 0,001 palce), pfi poskytnuti iplného zapouzdfeni.
Tyto panely, opatfené natérem, se potom naptl zanotuji do jednotlivych chemickych latek, na dobu 1 roku pfi teploté 25°C, pokud
neni stanoveno jinak. Tyto panely se potom vyjmou a podrobi se kontrole.

Chemicka odolnost podle ASTM D 3912 |

metanol D | kyselina sirova / 4% A
benzin C | kyselina sirova/ 10% A
motorova nafta A | kyselina chlorovodikova / 4% A
toluen E | kyselina chlorovodikova / 10% A
MTBE (metyltercialni butyléter) B |kyselina fosforec¢na / 10% A
5% MTBE (metyltercialni butyléter) / benzin B hydroxid amonny / 10% A
motorovy olej C | hydroxid amonny / 20% A
hydraulicka kapalina A | hydroxid sodny / 10% A
2 — metylbutan A | hydroxid sodny / 20% A
voda / pfi pokojové teploté A | hydroxid sodny / 40% C
voda / 82°C, 14 dni A | hydroxid sodny / 1%, 50°C, 14 dni C
10% NaCl / voda / pfi pokojové teploté A | hydroxid draselny / 10% A
10% NaCl / voda / 40°C, 14 dni A | hydroxid draselny / 20% C
10% cukr / voda A | kyselina octova / 10% A

A = zadné viditelné poskozeni;

B = slabé zmény na povrchu;

C = slaba zména barvy na povrchu, zadna ztrata pevnosti;
D = bobtnani, <48 hodin;

E = bobtnani, <24 hodin

Vyhradni dovozce:

ASTECO s.r.0., Cerpadlové 7, 19000 Praha 9, tel: +420 733196209, e-mail: info@asteco.cz, www.purservis.cz
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